
    从不确定性中把握相对的确定性，
成本优化永远在路上……
    隆锐携“黑科技”向石墨电极高消
耗开战！

上海隆锐新材料科技有限公司
潘海荣 138 1660 2706

石墨电极降耗项目说明
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Ø 项目概述

        将表面清理干净的石墨电极装入反应釜内，在反应釜内装入特制的陶瓷介质，对反应

釜设定相应的温度和压力进行处理。处理过程中微纳米级的陶瓷离子渗到石墨电极中的微

细孔内,生成微纳米陶瓷薄膜，从而提高石墨电极的高温抗氧化性和强度，减少炼钢电弧炉

及LF精炼炉用石墨电极的消耗，降低生产成本。因为渗陶工艺为纳米级气态陶瓷渗入到电

极原子间隙间形成保护层，对电极本体而言只是物理反应，所以确保渗陶后的石墨电极外

形尺寸、导电性能及使用习惯不变，唯一改变的就是吨钢电极消耗量显著降低。

Ø 项目实施的目标

  -直接经济效益

    降低电弧炉石墨电极消耗约15%、降低LF炉石墨电极消耗约20%。

  -间接经济效益

    1)减少因石墨电极连接处发生氧化导致脱落和爆裂而引起的突发性钢水增碳质量事故。

    2)提高电极高温下的抗折强度，减少因电极断裂引起的生产安全事故。

    3)减少连接电极次数、改善职工的劳动强度。

    4)由于电极变粗，截面积变大，电极输出的有效功率变大，可以起到节约电耗的作用。

        

1.项目概述及目标



陶瓷介质

所需设备:反应釜、小型
         真空机、吊车 

表面处理

  抗氧化石墨电极

石墨电极

    渗陶原料

     反应釜    表面处理设备    设备操作示意图

2. 石墨电极渗陶处理工艺流程



3. 石墨电极渗陶加工现场



4.应用业绩

序号 客户名称
使用渗陶处理后
石墨电极降耗

1 宝钢德盛不锈钢有限公司 18.79%
2 马来西亚金狮集团 15.17%
3 韩国现代钢厂仁川厂区 20.4%
4 江苏南京钢铁 19.34%
5 江苏沙钢 16.78%
6 江苏永联钢铁 17.69%

更多钢厂正在签约中

欢迎实地考察交流



4.应用业绩 客户合同，宝钢德盛不锈钢有限公司18.79%（1）



4.应用业绩 客户合同，宝钢德盛不锈钢有限公司18.79%（1）



4.用户试用报告，马来西亚金狮EAF降耗15.17%（2）



4.用户试用报告，马来西亚金狮EAF降耗15.17%（2）



4.用户试用报告，马来西亚金狮EAF降耗15.17%（1）



4.用户试用报告，马来西亚金狮EAF降耗15.17%（2）



4.用户试用报告，韩国现代LF降耗20.4%（3）



4.用户试用报告，韩国现代LF降耗20.4%（3）



4.用户试用报告，韩国现代LF降耗20.4%（3）



5.5cm5.5cm

未渗陶 渗陶

直径285mm

直径340mm直径345mm

直径380mm

氧化消耗占49% 氧化消耗占28%

5、附件  使用渗陶处理前后电极的变化（1）  



5、附件  使用渗陶处理前后电极的变化（2）

        抗氧化处理电极                                    未处理电极       

EAF炉抗氧化处理和未处理电极线下对比



浸渍电极

5、附件  使用渗陶处理前后电极的变化（3）

渗陶电极

未浸渍电极未渗陶电极



未浸渍电极

5、附件  使用渗陶处理前后电极的变化（4）

渗陶电极

未渗陶电极



未浸渍电极

5、附件 使用渗陶处理后电极在线的不同表现（5）

浸渍电极

渗陶电极 未渗陶电极



未浸渍电极

5、附件 使用渗陶处理后电极在线的不同表现（6）

浸渍电极
浸渍电极渗陶电极

未浸渍电极未渗陶电极



未浸渍电极

5、附件  使用渗陶处理前后电极的变化（7）



5、附件  使用渗陶处理前后电极的变化（8）

• 连接处

抗氧化处理电极与未处理电极连接处的对比照片可以明显发
现抗氧化处理电极在使用后消耗远小于未处理电极



6、渗陶工艺的先进性对比

    渗陶工艺是在电极表面
50-80mm深度进行渗陶处
理，对石墨电极外形尺寸、
导电性能及原使用习惯均
没有影响，唯一有变化的
就是电极抗氧化性大幅提
高至少10%以上。

    涂刷电极是在电极表面
涂覆一层抗氧化剂，存在
涂覆层易剥落，改变原电
极的导电性能及现场的使
用习惯，存在安全隐患，
对电极抗氧化性提升有限，
一般在5%以下。

渗陶电极 涂刷电极



7、郑重承诺

我司郑重承诺:

  不达效果不收费！

  先使用，收效后再付费!

  绝对的零风险、高收益!

承诺人：上海隆锐新材料科技有限公司

                         潘海荣 138 1660 2706



降耗低于
    5%
  不收费



降耗低于

    3%
  我司补齐

    差额



 业主仅需

   支付节约  
    部分的 

   50%



8、附件：专利受理证书
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电极炼钢成本高，隆锐降耗真有招。
数据说话显本色，合作共赢俱欢颜！

         ——仅以此诗向战斗在电极降耗
前线的英雄致敬！

降耗英雄


